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Autogen-Schweil3- und Schneidtechnik

aus Sachsen

Mit fast 70 Jahren Erfahrung in der Herstel-
lung von Autogentechnik sind die Mechani-
schen Werkstatten Wurzen GmbH I|hr idealer
Partner fur hochwertige Produkte und indivi-
duelle Einzelanfertigungen.

Das Produktprogramm umfasst Gerate und
Zubehdr zum Schweien, Brennschneiden,
Flammwarmen und Flamml&ten.

Zustandige Kammer: IHK

Durch die Produktion mithilfe modernster
CNC-Maschinen und einer
ausschlieBlichen  Ferti-
gung am Standort in
Sachsen sind kurze
Lieferzeiten und eine
hohe Qualitat garan-
tiert.

Mitgliedschaft: Deutscher Verband fir SchweiBen und verwandte Verfahren e.V. (DVS)
Mitarbeit im Normenausschuss Schweiltechnik im Deutschen Institut fir Normen e.V. (DIN) (NAS)

migsesim [ V'S

DVS = Deutscher Varband fir Schweilen
und venvandie Verlahren ey
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SchweiBerkasten und Zubehor

SchweiBerkasten Grundausstattung

Geeignet zum SchweiBen, Schneiden, Warmen, Flamml&ten und Flammrichten
in kleinen Arbeitsbereichen.

Bestehend aus
e 1 Griffstick MWW 520/1 oder Brenner 90 W
e 4 SchweiBeinséatzen
e 1 Schneideinsatz mit Hebelventil
e 1 Mehrfachschlussel
e 1 Ddusenreinigungsgeréat
e 1 Dusenbehélter
e 1 Stahlblechkasten

Technische Daten
e Injektorprinzip
e Brenngas: Acetylen
e Schlauchanschliusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Acetylen G 3/8 LH

SchweiBbereich Schneidbereich Griffstiick Bestell-Nr.
0,5-6mm 5—-60 mm MWW 520/1 00110
Brenner 90 W 00110 G
1-9mm 5—60 mm MWW 520/1 00110A
Brenner 90 W 00110 AG

SchweiBerkasten Grundausstattung mit
Schneideinsatz fir gasemischende Disen

Geeignet zum SchweiBen, Schneiden, Warmen, Flamml&ten und Flammrichten
in kleinen Arbeitsbereichen.

Bestehend aus
e 1 Griffstick MWW 520/1 oder Brenner 90 W
e 4 SchweiBeinsatzen
e 3 Brennschneiddlsen AGN
e 1 gasemischender Schneideinsatz mit Hebelventil
e 1 Mehrfachschlussel
e 1 Dusenreinigungsgeréat
e 1 Dusenbehélter
e 1 Stahlblechkasten

Technische Daten
e SchweiBeinsatze mit Injektorprinzip
e Brenngas: Acetylen
e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Acetylen G 3/8 LH

SchweiBbereich Schneidbereich Griffstiick Bestell-Nr.
0,5-6mm 10— 60 mm MWW 520/1 00110 GM
Brenner 90 W 00110 GM G

1-9mm 10— 60 mm MWW 520/1 00110 GM A

Brenner 90 W 00110GMAG



SchweiBerkasten und Zubehor

RohrschweiBerkasten

Bestehend aus
e 1 Griffstick MWW 520/1 oder Brenner 90 W
e 4 RohrschweiBeinsatzen (biegbar)
e 1 Schneideinsatz mit Hebelventil
e 1 Mehrfachschlussel
e 1 Ddusenreinigungsgeréat
e 1 Dusenbehélter
e 1 SchweiBerbrille
e 1 SchweiBerspiegel
e 1 Stahlblechkasten

Technische Daten
e Injektorprinzip
e Brenngas: Acetylen
e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Acetylen G 3/8 LH

SchweiBibereich Schneidbereich Griffstiick Bestell-Nr.
1-9mm 5-100 mm MWW 520/1 00561
Brenner 90 W 00561 G

SchweiBerkasten UAG

Geeignet zum SchweiBen, Schneiden, Warmen, Flammléten und Flammrichten.

Bestehend aus
e 1 Griffstick MWW 520/1 oder Brenner 90 W
e 6 bzw. 8 SchweiBeinsatzen
e 1 Schneideinsatz wahlweise mit Hebel- oder Spindelventil
e 1 Mehrfachschlussel
e 1 Ddusenreinigungsgerat
e 1 Dusenbehalter
e 1 SchweiBerbrille
e 1 FUhrungswagen
e 1 Zirkel mit Kérnerspitze
e 1 Gasanzinder
e 1 Stahlblechkasten

Technische Daten
e Injektorprinzip
e Brenngas: Acetylen
e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Acetylen G 3/8 LH

SchweiBbereich Schneidbereich  Schneideinsatz Griffstiick Bestell-Nr.
0,5—14mm 5—100 mm mit Hebelventil MWW 520/1 20011
Brenner 90 W 20011 G
mit Spindelventil MWW 520/1 00111
Brenner 90 W 00111 G
0,5-30mm 5-300 mm mit Hebelventil MWW 520/1 20011 A
Brenner 90 W 20011 AG
mit Spindelventil MWW 520/1 00111 A

Brenner 90 W 00111 AG



SchweiBerkasten und Zubehor

SchweiBerkasten Kombigerat

Bestehend aus
e 1 Griffstick MWW 520/1 oder Brenner 90 W
e 2 RohrschweiBeinsatzen (biegbar)
e 2 RohrschweiBeinsatzen (90° gebogen)
e 1 Schneideinsatz mit Hebelventil
e 1 MehrfachschlUssel
e 1 Dusenreinigungsgeréat
e 1 Dusenbehélter
e 1 Stahlblechkasten

Technische Daten
e Injektorprinzip
e Brenngas: Acetylen
e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Acetylen G 3/8 LH

Schweiibereich Schneidbereich Griffstiick Bestell-Nr.
2-6mm 5-60 mm MWW 520/1 00112
Brenner 90 W 00112 G

SchweiBerkasten Propan-Universal

Bitte beachten Sie, dass dieses Gerat ausschlieBlich fur die Verwendung mit
Sauerstoff / Propan einsetzbar ist. Beim Schweien muss mit mangan-
siliziumhaltigem Zusatzwerkstoff gearbeitet werden.

Bestehend aus
e 1 Griffstick MWW 520/1 oder Brenner 90 W
e 4 SchweiBeinsatzen mit Warmestauer
e 1 Schneideinsatz mit Hebelventil
e 1 Mehrfachschlussel
e 1 Dusenreinigungsgeréat
e 1 SchweiBerbrille
e 1 Dusenbehélter
e 1 FUhrungswagen
e 1 Zirkel mit Kérnerspitze
e 1 Stahlblechkasten

Technische Daten
e Injektorprinzip
e Brenngas: Propan
e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Propan G 3/8 LH

Schweiibereich Schneidbereich Griffstiick Bestell-Nr.
0,5—-9mm 5-100 mm MWW 520/1 00213
Brenner 90 W 00213 G



SchweiBerkasten und Zubehor

Zubehor fir SchweilBarbeiten

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Mehrfachschliissel mit 8 Schllisselweiten von SW 8 bis SW 24 40480
SchweiBerspiegel mit Magnethalterung 00353

mit Handgriff 00350

Schweiferbrille mit dunklen Glésern 00070

mit klappbaren Glasern (dunkle und helle Gldser) 00075

Gasanziinder mit Flachfeile, inklusive Ziindstein 00060
mit Walzenfeile, inklusive Ziindstein 00065

Kontrollmanometer fiir Sauerstoffeingang G 1/4 am Brennergriffstiick 03093
fiir Brenngaseingang G 3/8 LH am Brennergriffstiick 03094

Disenreinigungsset zum Reinigen der Schweifidiisen 03031

Gassparer fur Sauerstoff und Brenngas

Technische Daten
e Brenngase: Acetylen, Propan

Ausfiihrung Gasart Bestell-Nr.

Pilotflamme und Sicherheitseinhdngung Sauerstoff / Acetylen 60199

Ausrustungsset zu Schweil3- und Schneidgeraten

Bestehend aus

1 Schlauchpaket mit wahlweise 10 m oder 20 m (Zwillingsschlauch Sauerstoff/
Acetylen — 6 mm/9 mm), je 1 Druckminderer fur Sauerstoff und Acetylen,

je 1 Ruckschlagsicherung fur Sauerstoff und Acetylen

Typ Bestell-Nr.
Set mit 10 m Schlauch 60901
Set mit 20 m Schlauch 60903




Schneidbrenner und Einsatze bis 300 mm Schneidbereich

Handschneidbrenner GM 93

e Schneidbereich: 3 - 300 mm

e arbeitet mit gasemischenden Dusen (z.B. AGN oder PNME)

e durch hohe Ruckzundsicherheit fur robuste Arbeiten bestens geeignet
e die gasemischende Duse ist nicht im Lieferumfang enthalten

Technische Daten
e Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan)
e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Brenngas G 3/8 LH

Kopfstellung Gesamtldnge Bestell-Nr.
90° ca. 480 mm 10300
ca. 600 mm 10300/60
ca. 900 mm 10300/90
70° ca. 480 mm 11300
ca. 600 mm 11300/60
ca. 900 mm 11300/90
gestreckt ca. 480 mm 12300
ca. 600 mm 12300/60
ca. 900 mm 12300/90

Schneideinsatz flir gasemischende Disen

e Schneidbereich: bis 200 mm

e arbeitet mit gasemischenden Dusen (z.B. AGN oder PNME)

e durch hohe Ruckzundsicherheit fur robuste Arbeiten bestens geeignet
e die gasemischende Duse ist nicht im Lieferumfang enthalten

Technische Daten
e Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan)
e passend zu Griffstick MWW 520/1 und Brenner 90 W

Ausfiihrung Rohrausfiihrung Bestell-Nr.
Hebelventil mit Edelstahlrohren 10350 H
mit Messingrohren 10360 H
Spindelventil mit Edelstahlrohren 10350 S
mit Messingrohren 10360 S

Zubehor fir GM 93 und Schneideinsatz

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Fihrungswagen (4 28 mm) fiir gleichméBigen Abstand zum Werkstiick 35730
Rundfiihrung (& 28 mm) zum Schneiden von Radien 35780
Zirkel fiir Fiihrungswagen ~ zum Schneiden von Kreisdurchmessern bis 700 mm 24500
Kontrollmanometer fiir Sauerstoffeingang G 1/4 am Brennergriffstiick 03093
fiir Brenngaseingang G 3/8 LH am Brennergriffstiick 03094
- Konusreibwerkzeug zum Nachreiben des Diisendichtsitzes am Brennerkopf 03040

wie 03040, aber hand- und maschinengefiihrt 030401



Schneidbrenner und Einséatze bis 300 mm Schneidbereich

Schneidbereich [mm]
Sauerstoffdruck [bar] *
Acetylendruck [bar] *
Heizsauerstoffverbrauch [mé/h]
Schneidsauerstoffverbrauch [m3/h]
Acetylenverbrauch [m3/h]

Schneidbereich [mm]
Sauerstoffdruck [bar] *
Brenngasdruck [bar] *
Heizsauerstoffverbrauch [m3/h]
Schneidsauerstoffverbrauch [m3/h]
Brenngasverbrauch [mé/h]

Schneidbereich [mm]
Sauerstoffdruck [bar] *
Acetylendruck [bar] *
Sauerstoffverbrauch [m3/h]
Acetylenverbrauch [m3/h]

Schneidbereich [mm]
Sauerstoffdruck [bar] *
Brenngasdruck [bar] *
Sauerstoffverbrauch [m3/h]
Brenngasverbrauch [mé/h]

LI

Gasemischende Disen AGN (Acetylen)

Schneidbereich Bestell-Nr. Schneidbereich Bestell-Nr.

3-10mm
10—25mm
25— 40 mm
40 — 60 mm
3-10 10-25
24 2,7
05 0,5
031-051  0,34-10,62
0,85 1,85
028-048 0,34-057

41510 60 — 100 mm
41520 100 — 200 mm
41530 200 — 300 mm
41540
25-40 40 - 60 60 — 100 100 — 200
35 4,0 47 55
0,5 05 0,7 0,7
042-080 057-085 08-122 108-156
4,53 7,08 10,62 14,72
0,40-0,71 051-080 080-1,10 099-142

41550
41560

41570

200 - 300
6,0
1,0
1,28 - 1,56
24,07
1,13-1,42

Gasemischende Disen PNME (Propan, Methan)

3-10
20-30
03
0,68 -1,30
2,1
0,17-0,34

Schneidbereich Bestell-Nr.

3-10mm
10—-25mm
25—=40mm

10-25
30-45
03
0,90-1,30
82
0,22-0,30

41512
41522
41532
25— 40 40- 60
40-50 45-55
03 03
110-240  136-240
52 74
028-060  034-060

40 — 60 mm
60 — 150 mm
150 — 300 mm

60— 150
50-6,0
0,3
1,95 -2,40
13,6
0,40 - 0,60

Gasemischende Diisen System Coolex

Schneidbereich Bestell-Nr.

Schneidbereich Bestell-Nr.

41542
41552

41562

150 — 300
55-65
0,3
2,40
34,7
0,45-0,60

Schneidbereich Bestell-Nr.

Acetylen  Propan/Methan Acetylen  Propan/Methan
bis 50 mm 41410 41412 100—-200mm 41430 41432
50-100mm 41420 41422 200—-300mm 41440 41442
bis 50 50—-100 100 — 200 200 - 300
1,0-31 18-49 42-74 43-73
03-08 03-08 05-08 05-08
32-63 6,4-124 145-23,0 24,0-357
0,74 1,05 1.2 13
bis 50 50—-100 100 — 200 200 - 300
4,0 5,0 7,0 8,0
1,0 1,0 1,0 1,0
9,5 15,0 314 49,2
0,9 1,25 1,6 2,3



Schneidbrenner und Einséatze bis 300 mm Schneidbereich

Schneideinsatz MWW 520/1

e Schneidbereich: bis 300 mm (wird mit Schneidduse K 1 ausgeliefert)

F Technische Daten
* Injektorprinzip
e Brenngase: Acetylen (Standard), Propan, alternative Gase (bitte angeben)
e passend zu Griffstick MWW 520/1 und Brenner 90 W

Kopfstellung Gesamtlidnge Ausfiihrung Bestell-Nr.
90° ca. 250 mm Hebelventil 44010
Spindelventil 20610
90 © gebogen ca. 250 mm Hebelventil 20591
Spindelventil 55000
a% gestreckt ca. 300 mm Hebelventil 44000/H
Spindelventil 44000/8

Rettungsschneideinsatz MWW 520/1

e besonders langer Schneideinsatz MWW 520/1 mit Aufsetzschutz

Technische Daten
e wie Schneideinsatz MWW 520/1 (siehe oben)

Kopfstellung Gesamtldnge Ausfiihrung Bestell-Nr.
90° ca. 450 mm Hebelventil 00472 H
Spindelventil 00472 S
ca. 900 mm Hebelventil 00477 H
Spindelventil 00477 S
gestreckt ca. 450 mm Hebelventil 00452 H
Spindelventil 00452 §
ca. 900 mm Hebelventil 00478 H
Spindelventil 00478 S

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen und Sauerstoff / Propan

Schneidbereich [mm] 5-15 15-30 30— 60 60— 100 100 - 200 200 - 300
Schneiddiise K1 K2 K3 K4 K5 K6
Sauerstoffdruck [bar] * 30 45 6,0 75 8,0 10,0
Heizsauerstoffverbrauch [m/h] 0,6 0,7 0,9 1,0 12 15
Schneidsauerstoffverbrauch [m3/h] 15 30 5,0 10,0 15,0 25,0

Heizdiise fiir Acetylen Al Al Al Al A2 A2
Acetylendruck [bar] * 05 05 05 05 05 05
Acetylenverbrauch [m3/h] 0,55 0,65 08 09 1,0 13

Heizdiise fiir Propan P1 P1 P1 P1 P2 P2
Propandruck [bar] * 05 05 05 05 0,5 05
Propanverbrauch [kg/h] 03 0,35 0,4 05 0,7 08

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen



Schneidbrenner und Einséatze bis 300 mm Schneidbereich

0000

—
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Schneiddisen (Keilschlitzdisen)

Schneidbereich

5—-15mm
15-30mm
30— 60 mm
60 — 100 mm
100 — 200 mm
200 — 300 mm

passend zu Heizdiisen Bestell-Nr.
Kupfer Messing
A1, P1, Y1, M1 41260 CU 41260 MS
41270 CU 41270 MS
41280 CU 41280 MS
41290 CU 41290 MS
A2, P2, Y2, M2 41300 CU 41300 MS
41310 CU 41310 MS

Heizdisen fir Schneideinsatze

Heizdiise Schneidbereich Brenngas
@18 mm
A1 5—100 mm Acetylen 40300
P1 Propan 40520
M1 Erdgas (Methan) 40525
Y1 Ethylen, MPS 40305
A2 100 — 300 mm Acetylen 40310
P2 Propan 40530
M2 Erdgas (Methan) 40526
Y2 Ethylen, MPS 40315

Bezeichnung

Uberwurfmutter

Beschreibung
zur Befestigung der Heizdiise (@ 18 mm) am Kopf

Zubehor fur Schneideinsatze

Bezeichnung

Aufsetzschutz
Rundftihrung
Einradwagen

Flihrungswagen

Zirkel fiir Fiihrungswagen

Konusreibahle

Reparaturwerkzeuge flir Schneideinsatze

Bezeichnung

Reibwerkzeug

Blindstopfen-Kombination
Spezialschltissel
Montagevorrichtung

Beschreibung
fiir gleichmaBigen Abstand zum Werkstiick
zum Schneiden von Radien
fiir gleichmaBigen Abstand zum Werkstiick
fiir gleichmaBigen Abstand zum Werkstiick
zum Schneiden von Kreisdurchmessern bis 700 mm
zum Nachreiben der Schneiddiisen K1 bis K6

Beschreibung
fiir den Schneiddiisendichtsitz
fiir den Heizdlisendichtsitz (Kopf @ 24 mm)
fiir Kopf zum Priifen der Gasdichtheit unter Wasser
zur Montage und Demontage von Schneideinsétzen
fiir Schneideinsétze MWW 520/1

Bestell-Nr.
@24 mm
37720
37740
37680
37730
37745

37690

Bestell-Nr.
40070

Bestell-Nr.
04031
41700
35850
24000
24500
03067

Bestell-Nr.
03065
03063
03001
03003
03000




Schneidbrenner und Einséatze bis 300 mm Schneidbereich

Schneideinsatz Fugenhobler MWW 520/1

e zur Nahtvorbereitung und zum Ausarbeiten von fehlerhaften Schweinéhten
e wird mit HobeldUse F 1 ausgeliefert

Technische Daten
* Injektorprinzip
e Brenngase: Acetylen (Standard), Propan (bei Bestellung angeben)
e passend zu Griffstick MWW 520/1 und Brenner 90 W

Kopfstellung Gesamtlidnge Bestell-Nr.
Spindelventil Hebelventil
60 ° gebogen ca. 350 mm 46002/ 46002/H

30 © gebogen ca. 350 mm 46001/ 46001/H
gestreckt ca. 300 mm 46000/ 46000/H

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen und Sauerstoff / Propan

Hobeldiise F1 F2 F3
Sauerstoffdruck [bar] * 6,0 7,0 8,0
Heizsauerstoffverbrauch [m/h] 08 09 1,1
Schneidsauerstoffverbrauch [m3/h] 6,5 10,0 17,0

Heizdiise fiir Acetylen A1 A2 A2
Acetylendruck [bar] * 02-05 02-05 05
Acetylenverbrauch [m/h] 0,7 08 1,0

Heizdiise fiir Propan P1 P2 P2
Propandruck [bar] * 02-05 02-05 0,5
Propanverbrauch [kg®/h] 0,5 0,52 0,6

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

Hobeldisen fir Fugenhobler MWW 520/1

Fugentiefe Fugenbreite passend zu Heizdiisen Bestell-Nr.
Kupfer Messing
F1 3—4mm 8 —10 mm A1, P1, Y1, M1 40430 CU 40430 MS
F2 4—-6mm 10-13mm A2,P2,Y2, M2 40440 CU 40440 MS
F3 6—-8mm 13-18mm 40450 CU 40450 MS

Heizdusen fur Fugenhobler MWW 520/1

Schneidbereich Brenngas Bestell-Nr.
718 mm @24 mm
Al 5—100 mm Acetylen 40300 37720
P1 Propan 40520 37740
A2 100 — 300 mm Acetylen 40310 37730

ga (o

P2 Propan 40530 37745



Schneidbrenner und Einséatze bis 300 mm Schneidbereich

Nietkopfschneideinsatz MWW 520/1

e komplett mit 1 SchneiddUse bis 40 mm und 1 Schneiddise 40 — 80 mm
e fUr das Abtrennen von Nieten, Schrauben, Wellen usw. geeignet

Technische Daten
* Injektorprinzip
e Brenngase: Acetylen (Standard), Propan (bei Bestellung angeben)
e passend zu Griffstick MWW 520/1 und Brenner 90 W

Schneidbereich Ausfiihrung Bestell-Nr.
bis 80 mm Hebelventil 00781/H
Spindelventil 00781/

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen und Sauerstoff / Propan

Arbeitshereich [mm] bis 40 mm 40 — 80 mm
Sauerstoffdruck [bar] * 40 8,0
Heizsauerstoffverbrauch [mé/h] 0,55 0,85

Schneidsauerstoffverbrauch [m3/h] 45 10,5

Nietkopfdiise fiir Acetylen bis 40 mm 40 — 80 mm
Acetylendruck [bar] * 0,2 02-05
Acetylenverbrauch [m?/h] 0,48 0,65

Nietkopfdiise fiir Propan bis 40 mm 40 — 80 mm
Propandruck [bar] * 0.2 02-05
Propanverbrauch [m3/h] 0,27 0,42

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

Disen flr Nietkopfschneideinsatz MWW 520/1

Schneidbereich Bestell-Nr.

Acetylen Propan

bis 40 mm 01922 01924

40—80 mm 01923 01925

Hinweis

Bei der Inbetriebnahme des Nietkopfschneid- Beim Arbeiten muss die Duse mit der flachen Untersei-
einsatzes muss beachtet werden, dass im te auf die Werkstuckoberflache gesetzt werden. Aus
Gegensatz zu den anderen MWW-Schneid- der Oberflache heraus stehende Teile Nieten, Schrau-
einsatzen, bei geschlossenem Seitenventil und geoffne- ben, Wellen usw. lassen sich mit diesem Schneideinsatz

tem Brenngasventil nur Brenngas aus der DuUse stromt. bundig abtrennen.



Schneidbrenner und Einséatze bis 300 mm Schneidbereich

Handschneidbrenner Brenner 90 Flachkopf

e  Schneidbereich: bis 300 mm
e reparaturfreundlich durch austauschbare Monoblockventile

Technische Daten
® Injektorbrenner
* Brenngase: Acetylen
e Schlauchanschlisse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Brenngas G 3/8 LH

h[' Die Grundkomplettierung mit den entsprechenden Disen (Schneiddisen und
Heizdusen) erfolgt fur einen Schneidbereich bis 12 mm. Andere Komplettierungen
sind gesondert zu bestellen.

Auf Kundenwunsch sind weitere Langen und Kopfstellungen maglich

Kopfstellung Gesamtlidnge Bestell-Nr.

90° ca. 480 mm 01151
ca. 600 mm 01151/60
ca. 900 mm 01151/90

Schneideinsatz MWW 520/1 Flachkopf

Technische Daten
* Injektorprinzip
* Brenngas: Acetylen

e passend zu Griffstick MWW 520/1 und Brenner 90 W
(.W' Kopfstellung Ausfiihrung Bestell-Nr.
90° Hebelventil 45000/H
Spindelventil 45000/

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen

Materialdicke [mm] 3-12 12-25 25-40 40 -65 65-100 100-150 150-200 200 - 300

Schneiddiise HS 1 HS 2 HS 3 HS 4 HS 5 HS 6 HS 7 HS 8
Sauerstoffdruck [bar] * 3,0 40 5,0 6,0 70 8,0 9,0 10,0
Heizsauerstoffverbrauch [mé/h] 12 15 18 2.1 2.4 2.7 3,0 33

Schneidsauerstoffverbrauch [m3/h] 1,5 34 48 84 12,0 17,0 29,0 46,8

(Heizdise [N HA 1 HA 2 HA 2 HA 2 HA3 HA3 HA3
Acetylendruck [bar] * 0,5 0,5 0,5 05 05 05 05 05
Acetylenverbrauch [m?/h] 11 135 16 19 22 25 2.7 30

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen




Schneidbrenner und Einséatze bis 300 mm Schneidbereich

Schneiddisen fir Flachkopfbrenner

Bezeichnung Schneidbereich Bestell-Nr.
HS 1 3—12mm 40350
# HS 2 12 —25mm 40360
ﬂ HS 3 25—40mm 40370
HS 4 40 — 65 mm 40380
— HS 5 65— 100 mm 40390
@ HS 6 100 — 150 mm 40400
HS 7 150 — 200 mm 40410
HS 8 200 — 300 mm 40420
Heizdusen flr Flachkopfbrenner
Bezeichnung Schneidbereich Bestell-Nr.
HA 1 3-25mm 40320
. HA2 25— 100 mm 40330
HA3 100 — 300 mm 40340
Zubehor fur Flachkopf MWW 520/1
Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.

fiir gleichmaBigen Abstand zum Werkstiick 39400
zum Schneiden von Kreisdurchmessern bis 700 mm 24500
flr Sauerstoffeingang G 1/4 am Brennergriffstiick 03093

Fiihrungswagen (Flachkopf)
Zirkel fiir Fiihrungswagen
Kontrolimanometer

Konusreibahle

Information

Beim Brennschneiden wird das Material (unlegierter Stahl
mit max. 0,3 % C-Gehalt) mittels Heizflamme an der An-
schnittstelle bis zur WeiBglut erhitzt. Unter Offnung des
Schneidsauerstoffventils und gleichzeitiger Vorwarts-
bewegung des Schneidbrenners wird durch den Sauer-
stoffstrahl das flissige Material aus der entstehenden
Schnittfuge ausgeblasen.

fiir Brenngaseingang G 3/8 LH am Brennergriffstiick 03094
zum Nachreiben der Schneiddisen HS 1 bis HS 8 03067

Bei den MWW-Flachkopfbrennern werden die Heizflam-
me und der Schneidsauerstoffstrahl an zwei unterschied-
lichen Dusen erzeugt. Diese Brennertypen sind beson-
ders fur das Dunnblechschneiden geeignet. Sie lassen
sich durch ihre schmale Kopfform jedoch auch sehr gut
zum Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen einsetzen.




Schneidbrenner und Einséatze bis 300 mm Schneidbereich

Handschneidbrenner Brenner 90

e Schneidbereich: bis 300 mm (wird mit Schneiddtse K1 ausgeliefert)
e reparaturfreundlich durch austauschbare Monoblockventile

Technische Daten
® Injektorbrenner
e Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan), alternative Gase
e SchlauchanschlUsse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Brenngas G 3/8 LH

Kopfstellung Gesamtlidnge Bestell-Nr.
90° gebogen ca. 480 mm 01091
ca. 600 mm 01091/60
ca. 900 mm 01091/90
60° gebogen ca. 480 mm 01101
ca. 600 mm 01101/60
ca. 900 mm 01101/90
gestreckt ca. 480 mm 01111
ca. 600 mm 01111/60
ca. 900 mm 01111/90

Schneideinsatz MWW 520/1 (Kopf @ 28 mm)

Technische Daten
e Schneidbereich: bis 300 mm
* Injektorbrenner
e Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan)
e passend zu Griffstick MWW 520/1 und Brenner 90 W

Brenngas Gesamtlidnge Bestell-Nr.
Acetylen ca. 300 mm 21701
ca. 450 mm 21701 L
Propan, Erdgas (Methan) ca. 300 mm 21702

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen und Sauerstoff / Propan

Schneidbereich [mm] 5-15 15-30 30— 60 60— 100 100 — 200 200 - 300
Schneiddiise K1 K2 K3 K4 K5 K6
Sauerstoffdruck [bar] * 3,0 45 6,0 75 8,0 10,0
Heizsauerstoffverbrauch [m/h] 1,2 1,7 2,1 2,4 25 3,0
Schneidsauerstoffverbrauch [m3/h] 1,5 30 5,0 10,0 15,0 25,0

Heizdiise fiir Acetylen A1 A1 A1 A1 A2 A2
Acetylendruck [bar] * 02-05 02-05 02-05 02-05 05 05
Acetylenverbrauch [m3/h] 11 12-16 13-17 14-18 18 18

Heizdiise fiir Propan P1 P1 P1 P1 P2 P2
Propandruck [bar] * 0,3 03 0,3 03 0,4 05
Propanverbrauch [kg/h] 0,6 0,8 13 1,6 2,0 2.4

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen



Schneidbrenner und Einséatze bis 300 mm Schneidbereich

Schneiddisen (Keilschlitzdisen)

Schneidbereich passend zu Heizdiisen Bestell-Nr.
¢ Kupfer Messing
K1 5-15mm A1, P1, Y1, M1 41260 CU 41260 MS
@ K2 15—30mm 41270 CU 41270 MS
m K3 30— 60 mm 41280 CU 41280 MS
K4 60 — 100 mm 41290 CU 41290 MS
# K5 100 — 200 mm A2, P2, Y2, M2 41300 CU 41300 MS
K6 200 — 300 mm 41310 CU 41310 MS
Hobeldlisen
Fugentiefe  Fugenbreite passend zu Heizdiisen Bestell-Nr.
@ Kupfer Messing
F1 3—4mm 8—10mm A1, P1, Y1, M1 40430 CU 40430 MS
@ F2 4—6mm 10—13mm A2, P2,Y2, M2 40440 CU 40440 MS
F& 6—8mm 13—18 mm 40450 CU 40450 MS

Heizdlisen (O 28 mm)

Schneidbereich Brenngas Bestell-Nr.
A1 5-100 mm Acetylen 37700
P1 Propan 37750
M1 Erdgas (Methan) 01732
q Y1 Ethylen, MPS 37755
A2 100 — 300 mm Acetylen 37710
P2 Propan 37760
M2 Erdgas (Methan) 01742
Y2 Ethylen, MPS 37765

Zubehor und Reparaturwerkzeuge

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Flihrungswagen (@ 28 mm) fiir gleichmaBigen Abstand zum Werkstiick 35730
Rundftihrung (@ 28 mm) zum Schneiden von Radien 35780
Kontrolimanometer flr Sauerstoffeingang G 1/4 am Brennergriffstiick 03093
fiir Brenngaseingang G 3/8 LH am Brennergriffstiick 03094
Konusreibahle zum Nachreiben der Schneiddiisen K1 bis K6 03067
Reibwerkzeug fiir den Schneiddiisendichtsitz 03065
fiir den Heizdlisendichtsitz (Kopf @ 28 mm) 03064

Reibwerkzeug (Brenner 90)  fiir den Dichtsitz der Schneidsauerstoff-Ventilspindel 03066




Schneidbrenner und Einsatze bis 500 mm Schneidbereich

Handschneidbrenner Brenner 90 Spezial

Schneidbereich: 300 - 500 mm
Injektorbrenner flr Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan)
Schlauchanschlisse (DIN EN 560): Sauerstoff G 3/8, Brenngas G 3/8 LH

Kopfstellung

90° gebogen

Gesamtlidnge
ca. 480 mm
ca. 600 mm
ca. 900 mm

L Vo
1

Schneidsauerstoffverbrauch [m3/h]

Brenngasdruck [bar] *
Brenngasverbrauch [m3/h]

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

K7s

40-18,0
48
55,0

05-06
45

K7s
P 3 (Propan)
14,0-18,0
438
55,0
1,0-15
55

Schneideinsatz MWW 520/1 Spezial

Schneidbereich: 100 — 500 mm
Injektorbrenner flr Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan)

el

e

=)

passend zu Griffstuick MWW 520/1 Spezial

Schneidbereich
100 — 500 mm

Brenngas
Acetylen

Propan, Erdgas (Methan)

Gesamtldnge
ca. 450 mm
ca. 450 mm

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fiir Sauerstoff / Acetylen und Sauerstoff / Propan

s

Heizdiise fiir Acetylen A2

Acetylendruck [bar] * 03
Acetylenverbrauch [m3/h] 2,3

Heizdiise fiir Propan P2
Propandruck [bar] * 0,6
Propanverbrauch [kg/h] 50

K6
200 - 300
10,0
30
25,0

A2
0,5
2,6

P2
0,8
6,0

K7s
300 - 500
14,0-18,0

48

55,0

A3
05-06
45

P3
1,0-15
11,0

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

F2
10-13
7,0
0,9
10,0

A2
02-05
0,8

P2
02-05
0,5

F3
13-18
8,0
1,1
17,0

A2
05
1,0

P2
05
06

Bestell-Nr.
01091 SP
01091/60SP
01091/90SP

K7s

M 3 (Methan)
14,0-18,0

4,8
55,0
15
12,0

Bestell-Nr.
21721
21722

F4
18-22
12,0
13
23,0

A3
0,5
13

P3
0,5
08



Schneidbrenner und Einséatze bis 500 mm Schneidbereich

Schneiddisen (Keilschlitzdisen)

Schneidbereich passend zu Heizdiisen Bestell-Nr.
Kupfer Messing
K5 100 — 200 mm A2, P2, Y2, M2 41300 CU 41300 MS
K6 200 — 300 mm 41310 CU 41310 MS

== KTs 300 - 500 mm A3, P3, M3 41360CU 41360 MS

Hobeldusen

Fugentiefe Fugenbreite passend zu Heizdiisen Bestell-Nr.
W Kupfer Messing
F2 4—-6mm 10—13mm A2, P2, Y2, M2 40440 CU 40440 MS
.ﬂﬂ F3 6—8mm 13—-18mm 40450 CU 40450 MS
F4 8-12mm  18-22mm A3, P3, M3 40455 CU 40455 MS

Heizdlisen (O 28 mm)

Schneidbereich Brenngas Bestell-Nr.
A2 100 — 300 mm Acetylen 37710
P2 Propan 37760
M2 Erdgas (Methan) 01742
‘ Y2 Ethylen, MPS 37765
A3 300 — 500 mm Acetylen 01750
P Propan 01751
M3 Erdgas (Methan) 01752

Zubehor und Reparaturwerkzeuge

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Fiihrungswagen (@ 28 mm) fiir gleichmaBigen Abstand zum Werkstiick 35730
Rundftihrung (@ 28 mm) zum Schneiden von Radien 35780
Kontrollmanometer fiir Sauerstoffeingang G 3/8 am Brennergriffstiick 03095
fiir Brenngaseingang G 3/8 LH am Brennergriffstiick 03094
Konusreibahle zum Nachreiben der Schneiddiisen K5 und K6 03067
Reibwerkzeug fiir den Schneiddiisendichtsitz 03065
fiir den Heizdlisendichtsitz (Kopf @ 28 mm) 03064

Reibwerkzeug (Brenner 90) fiir den Dichtsitz der Schneidsauerstoff-Ventilspindel 03066

Sicherheitshinweis

Aufgrund der groBen Schneidleistung muss bei In diesem Fall ist sofort wie folgt vorzugehen:
einem Flammenrtckschlag besonders schnell _ .
reagiertwerden. Ein Flammenriickschlag macht *  Sauerstoffventil schlieBen

sich durch ein pfeifendes Gerausch bemerkbar. * Brenngasventil schlieBen



Starkschneidbrenner bis 900 mm Schneidbereich

Schneidbrenner MWW 600

e Schneidbereich: 400 — 600 mm
e besonders fUr GieBereibetriebe geeignet

Technische Daten
* Injektorbrenner
e Brenngas: Acetylen, (Propan / Methan, alternative Gase auf Anfrage)
e Schlauchanschlisse nach DIN EN 560:
Heizsauerstoff G 3/8, Schneidauerstoff G 1/2, Brenngas G 3/8 LH

Auf Kundenwunsch sind weitere Langen und Kopfstellungen moglich.

Kopfstellung Gesamtlidnge Bestell-Nr.
90° gebogen ca. 900 mm 01330
60° gebogen ca. 900 mm 01340

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen

- STK 400 - 500 STK 500 - 600
52 63

Heizdiise fiir Acetylen STA STA
Acetylendruck [bar] * 05-0,6 05-06
Acetylenverbrauch [mé/h] 438 57

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

Schneiddiisen und Heizduse fir MWW 600

Bezeichnung Schneidbereich Brenngas Bestell-Nr.
Schneiddiise STK 400 - 500 mm alle Brenngase 41380 MS
Schneiddiise STK 500 — 600 mm alle Brenngase 41390 MS

Heizdiise ST A 400 - 600 mm Acetylen 01755
Heizdiise ST PM 400 — 600 mm Propan / Methan 01756

Heizdiise ST Y 400 — 600 mm alternative Gase 01757

Zubehor fur Starkschneidbrenner

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Schutzschild fiir MWW 900 GM, zum Hitzeschutz 35382
Kontrollmanometer fiir Heizsauerstoffeingang G 3/8 03095
fiir Schneidsauerstoffeingang G 1/2 03096
fiir Brenngaseingang G 3/8 LH 03094

Die Starkschneiderbrenner MWW 600 und MWW 900 GM haben sehr hohe Gasverbrauche

und missen an entsprechenden Ringleitungen oder mit Flaschenbiindeln betrieben werden!




Starkschneidbrenner bis 900 mm Schneidbereich

Starkschneidbrenner MWW 900 GM %

e Schneidbereich: bis 900 mm
e leichtes Durchtrennen von Rohrbindeln und Blechpaketen

Technische Daten
e arbeitet mit gasemischenden Dusen
e Brenngase: Propan, Erdgas (Methan)
e Schlauchanschlisse nach DIN EN 560:
fur Heizsauerstoff G 3/8, fur Schneidsauerstoff G 1/2, fur Brenngas G 3/8 LH

In Sondervarianten lieferbar. DUsen und Zubehdr missen separat bestellt werden.

Kopfstellung Gesamtlidnge Bestell-Nr.
30° gebogen ca. 1000 mm 34000
gestreckt ca. 1000 mm 34001

Schneidbereich [mm] bis 300 300-500 500-700  700-900
Schneiddiise KL G1 KL G2 KL G3 KL G4
Schneidsauerstoffdruck [bar] * 25 25 25 25

Schneidsauerstoffverbrauch [m®/h] 30,0 50,0 80,0 110,0

Heizdiise fiir Propan / Methan PM G1 PM G1 PM G1 PM G2
Heizsauerstoffdruck [bar] * 5,0 8,0 10,0 12,0
Heizsauerstoffverbrauch [m/h] 10,0 15,0 19,0 22,0
Propandruck [bar] * 05 0,65 0,85 1,00
Propanverbrauch [kg/h] 5,1 7,6 93 11,0
Methandruck [bar] * 1,0 15 2,0 25
Methanverbrauch [kg/h] 58 10,4 12,7 15,0

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei geotffneten Brennerventilen

Schneiddiisen und Heizdisen fir MWW 900 GM

ﬂ Bezeichnung Schneidbereich Brenngas Bestell-Nr.
Schneiddiise KL G1 bis 300 mm Propan, Methan 34010
Schneiddise KL G2 300 — 500 mm Propan, Methan 34011
“ Schneiddiise KL G3 500 — 700 mm Propan, Methan 34012
Schneiddiise KL G4 700 — 900 mm Propan, Methan 34013
Heizdiise PM G1 Propan, Methan 34020
Heizdiise PM G2 Propan, Methan 34021

Information

Zubehor und Ersatzteile fur den Starkschneidbrenner MWW 900, ehemals MWW 485, sind weiterhin erhéltlich.



SchweiBeinsatze und Schweildisen

SchweiBeinsatze fir Acetylen

e passend zu Griffstick MWW 520/1 und Brenner 90 W

Schweiibereich Bestell-Nr. Schweiibereich Bestell-Nr.

05-1mm 25221 4—6mm 26771
1-2mm 26611 6—9mm 27301
2—4mm 26271 9—14mm 27571

F
=

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen

Schweiibereich [mm] 05-1 1-2 2-4 4-6 6-9 9-14
Sauerstoffdruck [bar] * 25 2,5 25 25 25 25
Sauerstoffverbrauch [m3/h] 0,09 0,17 0,30 0,55 0,80 1,20

Acetylendruck [bar] * 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 0,2-05
Acetylenverbrauch [m3/h] 0,08 0,16 0,28 0,51 0,73 1,10

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

StarkschweiBeinsatze flr Acetylen

j— ————
/ - =T e passend zu Griffstick MWW 520/1 (' Spezial) und Brenner 90 W
/ SchweiBbereich Bestell-Nr. SchweiBbereich Bestell-Nr.
14—-20mm 28101 30-50mm' 20881
20— 30 mm 28591 50-100mm 20891
Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen

SchweiBbereich [mm] 14-20 20-30 30-50 50 —100
Sauerstoffdruck [bar] * 25 25 35 45
Sauerstoffverbrauch [m3/h] 1,90 2,50 410 7,10

Acetylendruck [bar] * 02-05 02-05 02-05 02-05
Acetylenverbrauch [m3/h] 1,75 2,30 3,50 6,00

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei gedffneten Brennerventilen

SchweiBdusen flir Acetylen

Schweiibereich Bestell-Nr. SchweiBbereich Bestell-Nr.

05-1mm 05070 9-14mm 07560
1-2mm 05560 14 -20 mm 08060

=—~=—
——
— ———] 2—4mm 06060 20 - 30 mm 08560

4—6mm 06560 30-50mm’ 08552
6-9mm 07070 50-100 mm' 08553
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SchweiBeinsatze und Schweil3dlsen

RohrschweiBeinsatze fir Acetylen

e passend zu Griffstlick Brenner 90 FG, MWW 520/1 und Brenner 90 W

6 Ausfiihrung: 90° gebogen Ausfiihrung: 60° gebogen

6 Schweiibereich Bestell-Nr. Schweiibereich Bestell-Nr.
o 1-2mm 06191 1-2mm 06195

ﬁ L= 2—4mm 06240 2—4mm 06200

4—-6mm 06740 4—-6mm 06700
6-9mm 07270 6—-9mm 07220

SchweiBdusen fir Rohrschweil3einsatze

u Schweiibereich Bestell-Nr. Schweifibereich Bestell-Nr.

1-2mm 06194 4—-6mm 06710
2—-4mm 06210 6—9mm 07230

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen

SchweiBbereich [mm] 1-2 2-4 4-6 6-9
Sauerstoffdruck [bar] * 25 25 25 25
Sauerstoffverbrauch [m3/h] 0,17 0,30 0,55 0,80

Acetylendruck [bar] * 02-05 02-05 02-05 02-05
Acetylenverbrauch [m/h] 0,16 0,28 0,51 0,73

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

RohrschweiBeinsatze biegbar fur Acetylen

= e |eicht biegbares Kupferrohr mit aufgeléteter Dise

e passend zu Griffstiick Brenner 90 FG, MWW 520/1 und Brenner 90 W

ﬂ:-=ﬂ
e - Schweiibereich Bestell-Nr. Schweiibereich Bestell-Nr.
m=%
1-2mm 10200 4—-6mm 10220
2—4mm 10210 6—9mm 10230
Dusen fur Rohrschweil3einsatze biegbar
—_—
—_ - Schweiibereich Bestell-Nr. Schweifibereich Bestell-Nr.
— 1-2mm 10205 4—-6mm 10225
2-4mm 10215 6-9mm 10235




SchweiBeinsatze und Schweildlsen

SchweiBeinsatze fir Propan mit Warmestauer

e der Einsatz von mangan-siliziumhaltigem Zusatzwerkstoff reduziert

i =
f die oxidierende Wirkung der Flamme
f SchweiBbereich Bestell-Nr. Schweiibereich Bestell-Nr.

05-2mm 25152 4-6mm 26652

2—4mm 26152 6-9mm 27152

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Propan

Schweifibereich [mm] 05-2mm 2-4mm 4—6mm 6—-9mm
Sauerstoffdruck [bar] * 25 25 3,0 40
Sauerstoffverbrauch [m3/h] 0,17 0,30 0,55 0,80

Propandruck [bar] * 02-05 02-05 02-05 02-05
Propanverbrauch [kg/h] 0,06 0,14 0,34 0,52

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei gedffneten Brennerventilen

SchweiBdiisen fir Propan

SchweiBh h B |I-N SchweiBh h B II-N
e

0,5-2mm 05160 4—-6mm 06660
2-4mm 06160 6—9mm 07160

@

Mehrflammenloteinsatze biegbar fur Acetylen

e leicht biegbares Kupferrohr mit aufgeldteter, mehrflammiger DUse
e passend zu Griffstlick Brenner 90 FG, MWW 520/1 und Brenner 90 W

Arbeitshereich Flammenbohrungen Bestell-Nr.
1-2mm 4 10240
2—4mm 4 10250

Ersatzrundringe fur Schweil3- und Warmeinséatze

o Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Rundring 6 x 2 mm Ersatzring fiir den Dichtsitz an der Druckdiise 40200
Rundring 14 x 2 mm Ersatzring fiir den Dichtsitz an der Mischdiise 40280
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Anwéarmeinsatze und Warmdusen

—=p=  Warmeinsatze flr Propan
—— T
f( T e Kupfer-Dlsen mit mittig angeordneter Austrittsbohrung

f Arbeitshereich Bestell-Nr. Arbeitsbereich Bestell-Nr.
ffs 05-1mm 25222
— ]

9-14mm 21572
1-2mm 26612 14—-20 mm 28102
2—4mm 26272 2030 mm 28592
4—6mm 26772 30-50mm' 20882

/ 6-9mm 27302 50—100 mm" 20892

" fur diese Einsétze ist das Griffstick MWW 520/1 Spezial notwendig.

Verbrauchswerte fir Schwei3- und Anwarmeinsatze, fir Propan / Sauerstoff

SchweiBbereich [mm] 05-1 1-2 24 4-6 6-9 9-14 14-20 20-30 30-50 50-100
Sauerstoffdruck [bar] * 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 35 45
Sauerstoffverbrauch [m3/h] 0,09 0,17 0,30 0,55 0,80 1,20 1,90 2,50 4,10 7,10
Propandruck [bar] * 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05
Propanverbrauch [kg/h] 0,06 0,06 0,14 0,34 0,52 0,76 1,10 1,60 2,40 4,00

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei gedffneten Brennerventilen

Warmdusen fr Propan

-
= 05—-1mm 05072 9—14mm 07551
1-2mm 05562 14 —-20 mm 08051
2—-4mm 06062 20— 30 mm 08551
ﬂ 4—6mm 06562 30-50mm’ 08554
= 6-9mm 07072 50-100 mm’ 08555

Zubehor fur Schweil3arbeiten

f,&'- _ m‘ Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
W 2 < Schweifierspiegel mit Magnethalterung 00353

mit Handgriff 00350
._l { I ) Schweiferbrille mit dunklen Gldsern 00070
' mit klappbaren Gldsern (dunkle und helle Gléser) 00075

Gasanziinder mit Flachfeile, inklusive Zindstein 00060
1 - _é mit Walzenfeile, inklusive Ziindstein 00065

Diisenreinigungsset zum Reinigen der Schweifidiisen 03031
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Anwéarmeinsatze und Warmdusen

Anwarmeinsatze mit Mehrlochdiise
e Kupfer-Anwarmduse mit mehreren kreisférmig angeordneten, von der
Mittelachse nach auBen geneigten Austrittsbohrungen

Technische Daten
e Brenngase: Acetylen, Propan

ill

Acetylen Propan
1-2mm 20911 1-2mm 20912
2—4mm 20921 2—4mm 20922
4—-6mm 20961 4-6mm 20962
— 6—9mm 20971 6—-9mm 20972
f 9-14mm 20931 9—14mm 20932
14—-20mm 20941 14 —-20 mm 20942
20—30 mm 20951 20—30 mm 20952
30-50mm 20861 30—-50mm 20862
50-100mm 20871 50-100mm 20872

" fur diese Einsétze ist das Griffstick MWW 520/1 Spezial notwendig.

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen und Sauerstoff / Propan

SchweiBbereich [mm] 1-2 2-4 4-6 6-9 9-14  14-20 20-30 30-50 50-100

Sauerstoffdruck [bar] * 2.5 25 25 2,5 2,5 25 25 35 45
Sauerstoffverbrauch [m3/h] 0,17 0,30 0,55 0,80 1,20 1,90 250 410 7,10

Acetylendruck [bar] * 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05
Acetylenverbrauch [m/h] 0,16 028 0,51 073 1,10 1,75 2,30 3,50 6,00

Propandruck [bar] * 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05
Propanverbrauch [kg/h] 0,06 0,14 0,34 052 076 1,10 1,60 2,40 4,00

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

— Mehrlochdusen fur Anwarmeinsatze
— —e
= Acetylen Propan
==
—— —-—] 1-2mm 20995 1-2mm 21006
e 2—4mm 20994 2—4mm 21005
4—6mm 20993 4—6mm 21004
6—9mm 20992 6—-9mm 21003
9—14mm 20991 9—14mm 21002
14 -20 mm 08070 14 -20 mm 21012
20—-30mm 08570 20—30 mm 21022
30—50 mm* 21031 30—50 mm ' 21042

50—100 mm" 21051 50—100mm" 21062




Anwéarmeinsatze und Warmdusen

Anwarmeinsatze flr alternative Gase

e Stabilisierung der Hauptflamme durch mehrere kleine, kreisférmig um die
Hauptflamme angeordnete Flammen

Technische Daten

= e Brenngase: Ethylen, Propylen, Erdgas (Methan), Propan
— =T e Flaschen koppeln: ab Arbeitsbereich 14 — 20 mm
* Brenngasverbrauch abhangig vom Mischungsverhéltnis
F 4 : zwischen Sauerstoff und der jeweiligen Gasart

Arbeitshereich Bestell-Nr. Arbeitsbereich Bestell-Nr.

14 —-20mm 38905 50 100 mm" 38935
20—30 mm 38915 100 — 150 mm ! 38945
30-50mm’ 38925 150 — 200 mm ! 38955

" fur diese Einsétze ist das Griffstick MWW 520/1 Spezial notwendig.

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fiir Sauerstoff / alternative Gase

Anwarmdiise F-AWD 1 F-AWD 2 F-AWD 3 F-AWD 4 F-AWD 5 F-AWD 6
Arbeitshereich [mm] 14-20 20-30 30-50 50 - 100 100 — 150 150 — 200
Sauerstoffdruck [bar] * 25 25 35 45 5,0 6,0
Sauerstoffverbrauch [m3/h] 1,70 2,40 4,80 8,40 13,60 20,50

Brenngasdruck [bar] * 02-0,5 02-05 02-05 02-0,5 02-05 02-0,5
Ethylen [m?/h] 0,85 1,20 2,40 420 6,80 10,25
Propylen [m3/h] 0,55 0,77 1,55 2,71 439 6,61
Methan (Erdgas) [m?/h] 0,94 1,33 2,67 4,67 7,56 11,39
Propan [kg/h] 0,80 1,12 2,24 393 6,36 9,59

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

Anwarmdusen fur alternative Gase

Technische Daten
e Brenngase: Ethylen, Propylen, Erdgas (Methan), Propan

Bezeichnung Arbeitshereich Bestell-Nr.
F-AWD 1 14 —-20 mm 38901
F-AWD 2 20— 30 mm 38911
F-AWD 3 30-50mm’ 38921
F-AWD 4 50—-100 mm 38931
F-AWD 5 100 - 150 mm ! 38941
F-AWD 6 150 —200 mm ! 38951




Anwéarmeinsatze, Warmdusen und Flammstrahleinsatze

Anwarmeinsatze mit zweiteiliger Dise

e Messing-Brausekopfdise mit mehreren axial verlaufenden
und auf Teilkreisen angeordneten Austrittsbohrungen

Technische Daten

/ f — e Brenngas: Acetylen

7 Anwarmeinsatz inklusive Diise Zweiteilige Diise
J
20 -30mm 20853 20 —30 mm 21023
30-50mm 20854 30-50mm 21033
50100 mm! 20855 50—-100mm 21053

" fur diese Einsatze ist das Griffstick MWW 520/1 Spezial notwendig.

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen

Arbeitsbereich [mm] 20-30 30-50 50 — 100
Sauerstoffdruck [bar] * 25 35 45
Sauerstoffverbrauch [m3/h] 2,5 41 7,1

Acetylendruck [bar] * 02-05 0;2=1015 02-05
Acetylenverbrauch [m3/h] 2,3 35 6,0

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

Flammstrahleinsatze flr Acetylen

e zur Behandlung von Stahloberflachen, Kunst- und Naturstein
e Rost, Farbe und Schmutzrlickstande kénnen entfernt werden
e fUr andere Brenngase auf Anfrage

Kopfbreite Bestell-Nr. Kopfbreite Bestell-Nr.

30 mm 20601 150 mm 20631
60 mm 20611 200 mm ! 20641
100 mm 20621 300 mm 20651

" fur diese Einsétze ist das Griffstick MWW 520/1 Spezial notwendig.

Verbrauchsdaten und Einstellwerte flr Sauerstoff / Acetylen

Kopfbreite [mm] 30 60 100 150 200 300
Sauerstoffdruck [bar] * 25 25 25 25 35 45
Sauerstoffverbrauch [mé/h] 1,10 1,40 240 2,80 6,85 12,50

Acetylendruck [bar] * 05 05 05 05 05 05
Acetylenverbrauch [m3/h] 1,00 1,30 2,20 2,50 6,50 11,30

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei gedffneten Brennerventilen
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Richtbrennereinsatze und DUsen

Richtbrennereinsatze mit mehreren Diisen

e Verformungen in Werkstlcken korrigieren bzw. erzeugen
e Auswahl der BrennergroBe fur Bleche bis 3 mm wie beim Schwei3en, bei
stérkeren Blechen wird mit der 2 — 2,5-fachen Blechdicke gerechnet

Technische Daten
* Brenngas: Acetylen

e 30 mm Dusenabstand, einstellbare Radhalterung
= ——=iiin,
Ausfiihrung Diisenbestiickung Mischrohrldnge Bestell-Nr.

1 Messing-Mischrohr 4 — 6 mm (2-fach) ca. 400 mm 20510
ca. 750 mm 20515
4 — 6 mm (3-fach) ca. 400 mm 20520
=== ca. 750 mm 20525
-~ 4 — 6 mm (5-fach) ca. 400 mm 20530
ca. 750 mm 20535
Ausfiihrung Diisenbestiickung Mischrohrldnge Bestell-Nr.
2 Edelstahl-Mischrohre 2 — 4 mm (3-fach) ca. 500 mm 20525/11
ca. 750 mm 20525/8
4 — 6 mm (3-fach) ca. 500 mm 20525/12
'Ef ~_ . ca. 750 mm 20525/9
d‘?ﬁ_/ e 6— 9 mm (3-fach) ca. 500 mm 20525/13
ca. 750 mm 20525/10
2 — 4 mm (5-fach) ca. 500 mm 20535/11
ca. 750 mm 20535/8
?_;.:——-____ —_— 4 —6mm (5-fach) ca. 500 mm 20535/12
‘:P ca. 750 mm 20535/9
6 — 9 mm (5-fach) ca. 500 mm 20535/13
ca. 750 mm 20535/10

Verbrauchsdaten und Einstellwerte fur Sauerstoff / Acetylen

2-fach 3-fach 3-fach 3-fach 5-fach 5-fach 5-fach
4-6 2-4 4-6 6-9 2-4 4-6 6-9
25 25 25 25 25 25 35
1,10 09 1,65 24 150 2,75 40

Acetylendruck [bar] * 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-05
Acetylenverbrauch [m3/h] 1,02 0,84 1,53 2,19 14 2,55 3,65

* FlieBdruck direkt am Gaseingang des Brenners bei getffneten Brennerventilen

Dusen fur Richtbrennereinsatze

Arbeitshereich Bestell-Nr. Arbeitsbereich Bestell-Nr.
s 2 —4mm 06060 6-9mm 07070

4—-6mm 06560



Griffstlcke und Zubehor

Griffstick Brenner 90 FG

e Dbessere Einstellbarkeit der Gasmenge bei kleineren L6t- und SchweiB-
arbeiten durch geringere Ventilspindelsteigung
e sehr gut fur Lehrbetriebe geeignet

Technische Daten
e fur SchweiB- und Loteinséatze bis GroBe 9 — 14 mm
e Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan), alternative Gase
e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Brenngas G 3/8 LH

Tiillen / Muttern Anschlussmutter Bestell-Nr.
nicht enthalten nicht enthalten 214501

Griffstick Brenner 90 W

e reparaturfreundlich durch austauschbare Monoblockventile
e gutes Handling durch geringes Gewicht und ergonomische Form
kompatibel zu allen MWW-Einséatzen

Technische Daten
e fur SchweiB-, Anwarm- und Richtbrennereinsatze bis GroBe 20 — 30 mm
e fUr Schneideinsatze mit Schneidbereich bis 300 mm
e Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan), alternative Gase
e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Brenngas G 3/8 LH

Tiillen / Muttern Anschlussmutter Bestell-Nr.
nicht enthalten nicht enthalten 211501
enthalten nicht enthalten 212501
nicht enthalten enthalten 213501
Griffstuick MWW 520/1

e gleiche Ausfuhrung wie das Giriffstick Brenner 90 W,
aber mit eingeklebten Ventilkdrpern ausgestattet

Technische Daten
e fur SchweiB-, Anwarm- und Richtbrennereinsatze bis GroBe 20 — 30 mm
e fUr Schneideinsatze mit Schneidbereich bis 300 mm
e Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan), alternative Gase
e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 1/4, Brenngas G 3/8 LH

Ausfiihrung Tiillen / Muttern Anschlussmutter Bestell-Nr.
mit Sauerstoffhandrad nicht enthalten nicht enthalten 407001
enthalten nicht enthalten 40800/
nicht enthalten enthalten 40900/1

mit Schnellschlussventil enthalten nicht enthalten 212401



Griffstlicke und Zubehor

Griffstick MWW 520/1 Spezial

e Spezialausfuhrung mit gréBerem Sauerstoffdurchlass
e wird mit Schnellschlussventil ausgeliefert

Technische Daten
e  fur SchweiB-, Anwarm- und Richtbrennereinsatze ab GréBe 30 — 50 mm
e flr Spezial-Schneideinsatze mit Schneidbereich von 300 mm — 500 mm
e Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan), alternative Gase
e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Sauerstoff G 3/8, Brenngas G 3/8 LH

Ausfiihrung Tiillen / Muttern Anschlussmutter Bestell-Nr.
mit Schnellschlussventil enthalten nicht enthalten 2124111

Zubehor fur Griffsticke

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Uberwurfmutter zur Befestigung des Einsatzes am Griffstiick 00010
Kupplungsstift D1 fiir Sauerstoffeingang G 1/4 60245
fiir Brenngaseingang G 3/8 LH 60255
Einhand-Schnellkupplung DKG fiir Schnellkupplungs-Sauerstoffeingang 60230
fiir Schnellkupplungs-Brenngaseingang 60235
Kontrollmanometer fiir Sauerstoffeingang G 1/4 03093
fiir Sauerstoffeingang G 3/8 03095
fir Brenngaseingang G 3/8 LH 03094

Sicherheitseinrichtungen fir Griffstlicke

ﬂf' Em Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
'ﬂ Explosionsschutzsicherung GG fiir Sauerstoffeingang G 1/4 60140

fiir Brenngaseingang G 3/8 LH 60150

Reparaturwerkzeuge fir MWW Giriffstlicke

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
=4 r— Reibwerkzeug zum Angleichen des Ventilspindeldichtsitzes 03050

Vorbauschneideisen zur Nacharbeit des Anschlussgewindes G 1/4 03083

zur Nacharbeit des Anschlussgewindes G 3/8 LH 03084
G 0 Konusreibahle zum Nachreiben des 45°-Konus am Anschlussstiick 03080
Fiihrungshiilse zu Konusreibahle 03080 fiir Sauerstoff G 1/4 03080/1

zu Konusreibahle 03080 fiir Brenngas G 3/8 LH 03080/2



Maschinenschéfte, Einstellventile und Kontrollmanometer

—

Maschinenschaft zum stationaren Einbau

e passend zu allen MWW-Warm- und Flammstrahleinsatzen

Schaft
18 mm (MWW-Standard)

Sauerstoffanschluss Brenngasanschluss

G3/8

G3/8LH

Bestell-Nr.
66000

Maschinenschneidbrenner fir GM-Disen

e Schaftdurchmesser 32 mm
e ohne Ventile und DUsen, passend zu gasemischenden Disen auf Seite 9

Sauerstoffanschluss
G3/8

Brenngasanschluss Schneidsauerstoffan.

G 3/8 LH

G3/8

Bestell-Nr.
auf Anfrage

Gasemischende Schneiddlise extra Iang®

e fUr Maschinenschneidbrenner, L&nge: ca. 250 mm

Schneidbereich
5-15mm
15—-30mm
30-60 mm

Brenngas
Propan / Methan
Propan / Methan
Propan / Methan

Einstellventile fur Maschinenschafte

e Ventil zur Regulierung der Gasmenge am Maschinenschaft

Gasart
Sauerstoff

Druckluft

Acetylen

Propan / Methan

Eingang
G3/8
G1/2
G3/8
G1/2

G 3/8LH

G1/2LH

G 3/8LH

G1/2LH

Ausgang

Tiille mit Mutter G 3/8

Tiille mit Mutter G 1/2

Tiille mit Mutter G 3/8

Tiille mit Mutter G 1/2
Tuille mit Mutter G 3/8 LH
Tiille mit Mutter G 1/2 LH
Tuille mit Mutter G 3/8 LH
Tiille mit Mutter G 1/2 LH

Bestell-Nr.
66110
66120
66130

Bestell-Nr.
66010
66020
66030
66040
66050
66060
66070
66080

Kontrollmanometer flir Maschinenschéafte

Bezeichnung

Kontrollmanometer

Beschreibung

fiir Sauerstoffeingang G 3/8
fiir Brenngaseingang G 3/8 LH

Bestell-Nr.
03095
03094



Anwarm- und Hartlotsets

Anwarmset PMD 3 fur Druckluft / Brenngas

e topfférmige Einloch-Duse mit groBflachiger Flamme

e geeignet zum Enteisen und Trocknen von Blechen sowie Warmen vor,
wéhrend oder nach dem Schweien

e inklusive Griffstick MWW 520/1-D fur Druckluft / Brenngas

e Schlauchanschlusse (DIN EN 560): Druckluft G 3/8, Brenngas G 3/8 LH

Technische Daten
e Brenngase: Propan, Erdgas (Methan)

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Anwérmset PMD 3 komplett mit Anwdrmeinsatz und Griffstiick 61700
Anwdrmeinsatz PMD 3 61500
Griffstiick MWW 520/1-D ohne Tullen und Muttern 61000

Profi-Anwarmset flr Propan

Bestehend aus

Propan-Handgriff, mit Kleindruckregler (siehe Tabelle), Verbindungsrohr 600 mm,
Brennerkopf (siehe Tabelle), Ablagevorrichtung, Hochdruck-Schlauch 6,3 x 5
beidseitig Uberwurfmutter G 3/8 LH x 5 m, Schlauchbruchsicherung 12 kg/h

Typ Kleindruckregler Brennerkopf Bestell-Nr.
mit Kombianschluss @60 mm 69200

Hartl6tset flr Propan

Bestehend aus

Propan-Handgriff, Kleindruckregler MINI mit Kombianschluss und Manometer,
Hartléteinsatz GréBe 14, Breitbrenneinsatz 64 mm, Hochdruck-Schlauch beid-
seitig Uberwurfmutter G 3/8 LH x 1,5 m

Bestell-Nr.
69100

Propan-Handgriff DIN-DVGW

Technische Daten
e Betriebsdruck: 1,5-4 bar
e mit Hauptabsperrventil, Momenthebel und Wachflammeinstellung
e Schlauchanschluss: G 3/8 LH, Anschluss fur Einsatz: M 14 x 1

Typ Bestell-Nr.
ohne Uberwurfmutter und Schlauchtiille 6 mm 69330



Schladuche, Sicherheitseinrichtungen und Zubehor
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Einzelschlauch ohne Anschliisse

e |aufender Meter

e mit und ohne Anschltsse lieferbar

e weitere Schlauchvarianten und Schlauchlangen auf Anfrage

Gasart
Sauerstoff
Acetylen
Propan

Ausfiihrung
laufender Meter
laufender Meter
laufender Meter

AbmaBe (Innen-@)
6 mm
9mm
9 mm

Bestell-Nr.
60930
60920
60940

Zwillingsschlauch fir Sauerstoff / Acetylen

e weitere Schlauchvarianten und Schlauchlangen auf Anfrage

Gasart
Sauerstoff / Acetylen

Ausfiihrung
laufender Meter

10 m, mit Anschliissen
20 m, mit Anschliissen
30 m, mit Anschliissen
40 m, mit Anschlissen

AbmaBe (Innen-@)
4mm/4mm
6mm/6mm
6mm/9mm
6 mm/9mm
6mm/9mm
6 mm/9mm
6mm/9mm

Schlauchtiillen und Uberwurfmuttern

Schlauchtiille
6,3 mm

6,3 mm abgesetzt
9mm
13 mm

Bezeichnung
Schlauchkupplung

Doppelgewindestutzen

Doppelschlauchtille

01080 G1/4 01100
01280 G 3/8 01290
01090 G 3/8LH 01110
01086 G1/2 01120
Verbindungsstiicke fiir Gasschlauche
Gasart Schlauchanschluss  Bestell-Nr.

Sauerstoff 6mm/G1/4 20001
Brenngas 9mm/ G 3/8 LH 21001
Sauerstoff 6mm/G1/4 50044
Brenngas 9mm/ G 3/8 LH 50046
Sauerstoff, Brenngas 6mm/- 60601
Sauerstoff, Brenngas 9mm/- 60602

Bestell-Nr.
60914
60916
60911

60910K-10

60910K-20
60910K-30
60910K-40



Schlauche, Sicherheitseinrichtungen und Zubehor
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Zubehor fur Gasschlauche

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Schlauchordner, verzinkt fiir Zwillingschlauch 13 x 13 mm 60521
fiir Zwillingschlauch 16 x 16 mm 60522
Kupplungsstift D2 fiir Sauerstoff, zum Schlaucheinbau 60215
fiir Brenngas, zum Schlaucheinbau 60225
Kupplungsstift D4 fiir Sauerstoff, zum Anschrauben, G 1/4 60260
fiir Brenngas, zum Anschrauben, G3/8 LH 60265
Einhand-Schnellkupplung DKT fiir Sauerstoff, mit automatischer Gassperre 60240
fiir Brenngas, mit automatischer Gassperre 60250
Einhand-Schnellkupplung DKG fiir Schnellkupplungs-Sauerstoffeingang 60230
fiir Schnellkupplungs-Brenngaseingang 60235

Schlauchbruchsicherung fir Propan

e verhindert den Gasaustritt bei Beschadigung oder Lésen der Schlauch-
leitung und schlieBt den Gasdurchgang ab, sobald die vorgeschriebene
Betriebsmenge um 10 % Uberschritten wird; zum Wiederoffnen von Hand

e Achtung: Anschlusswert und Eingangsdruck des Verbrauchers missen
immer unter dem angegebenen Wert der Schlauchbruchsicherung liegen

Nenndruck Nenndurchfluss Eingang Schl.-schluss Bestell-Nr.
0,5—4 bar 4,8 -10kg/h G 3/8 LH G 3/8LH 69504

Sicherheitseinrichtungen

e flUr den Schlaucheinbau bzw. zum Anschrauben an das Arbeitsgerat

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Modell TT fiir Sauerstoff, zum Schlaucheinbau 60180
fiir Brenngas, zum Schlaucheinbau 60190
Modell GT fiir Sauerstoff, zum Anschrauben, G 1/4 60160
fiir Brenngas, zum Anschrauben, G3/8 LH 60170

e fur die Absicherung von Entnahmestellen und Einzelflaschen

Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
Modell DGN fiir Sauerstoff 60110
fiir Brenngas 60120

Modell DG 91N fiir Sauerstoff u. héhere Durchflussmengen, Nachbrandsperre 60112
fiir Brenngas u. hohere Durchflussmengen, Nachbrandsperre 60122

Modell DGN-DK fiir Sauerstoff, kombiniert mit Einhandschnellkupplung 60115
fiir Brenngas, kombiniert mit Einhandschnellkupplung 60125



Druckminderer und Zubehor

Druckminderer flir Sauerstoff

{?}f}% :.? Technische Daten

.

& &

e einstufige Bauart

e fUr 200 bar (EN ISO 2503)

e Inhaltsmanometer: 0 — 315/ 200 bar
e Arbeitsmanometer: 0 - 16/ 10 bar

e Hinterdruck regelbar: 0 - 10 bar

e Durchflussleistung: bis 50 Nm¥h

Flaschenanschluss Schlauchanschluss Bestell-Nr.
G 3/4 G1/4 63210

Druckminderer fur Acetylen

Technische Daten
e einstufige Bauart
e ENISO 2503
e [nhaltsmanometer: 0 — 40 bar
e Arbeitsmanometer. 0-2,5/1,5 bar
e Hinterdruck regelbar: 0 - 1,5 bar
e Durchflussleistung: bis 8 Nm3/h

Flaschenanschluss Schlauchanschluss Bestell-Nr.
Biigelanschluss G3/8LH 63220

Doppelentnahmeventil fir Druckminderer

Gasart Gewindeanschluss Schlauchanschluss Bestell-Nr.
Sauerstoff G1/4 2 x G1/4 00149
Acetylen G3/8LH 2 x G3/8LH 00159

Druckminderer fur Argon / CO,

Technische Daten
e einstufige Bauart
e fUr 200 bar (EN ISO 2503)
e Hinterdruck regelbar
e |nhaltsmanometer: 0 — 315/ 200 bar

Arbeitsmanometer Flaschenanschluss  Schlauchanschluss  Bestell-Nr.
Doppelskala 0 — 30/ 28 I/min W21,8x1/14 G1/4 63240
Anzeige 0 — 10 bar W 21,8 x1/14 G1/4 63242
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Druckminderer und Zubehor

Druckminderer fUr weitere Gasarten

Technische Daten
e einstufige Bauart
e ENISO 25083
e Inhaltsmanometer: 0 — 315/ 200 bar
e Inhaltsmanometer (Propan): 0 — 40 / 20 bar
e Druckminderer fur andere Gasarten auf Anfrage lieferbar

Gasart Hinterdruck Fl.-Anschluss  Schl.-Anschluss  Bestell-Nr.
Propan * 0-3,5bar W 21,8 x1/14 LH G 3/8LH 63230
Wasserstoff/Methan 0—10 bar W 21,8 x 1/14 LH G 3/8 LH 63261
Formiergas 0— 30 I/min W 21,8 x 1/14 LH G 3/8LH 63280
0 — 50 I/min 63281
Druckluft 0—10 bar G5/8 Druckschr. G1/4 63270
Stickstoff 0—10 bar W 24,32 x 1/14 G1/4 63250
0 — 20 bar 63251
0 — 25 bar 63252

* nur fur 33 kg-Flasche geeignet

Manometer und Zubehor fir Druckminderer

e Durchmesser: 63 mm, Anschluss: G 1/4

Bezeichnung Gasart Anzeigebereich Bestell-Nr.
Inhaltsmanometer Sauerstoff 400/ 300 bar 00152
315 /200 bar 00141
Acetylen 40 bar 00151
neutral 400/ 300 bar 00153
315 /200 bar 00145
Arbeitsmanometer Sauerstoff 16 /10 bar 00147
Acetylen 2,5/1,5 bar 00157
Argon/CQ, 0—30/28 I/min 00144
neutral 0— 30 I/min 00139
16/ 10 bar 00146
Bezeichnung Beschreibung Bestell-Nr.
o ° Gummischutzkappe (@ 63 mm) grau (nach DIN 32503) 00198 GRAU
gelb 00198 GELB
blau 00198 BLAU
J rot 00198 ROT
- | 7 Schutzgitter fiir einstufige Druckminderer blau 00199 BLAU
l i gelb 00199 GELB
grau 00199 GRAU

TR 11
{-—mﬂf Einhand-Schnellkupplung DKD fiir Sauerstoff 60210
b i "

fiir Brenngas 60220



Druckminderer und Zubehor

Druckminderer mit Flowmeter

Technische Daten
e flir 200 bar (EN ISO 2503)

Gasart Durchfluss Fl.-Anschluss  Schl.-Anschluss Bestell-Nr.
Argon/CO, 5-16I/min W21,8x1/14 G1/4 63245
Formiergas 3 —30 I/min W 21,8 x1/14 LH G 3/8 LH 63285

Druckminderer fur Entnahmestellen

Technische Daten
e einstufige Bauart, mit Arbeitsmanometer
e Eingang: nicht brennbare Gase: G 3/8, brennbare Gase G 3/8 LH

Druckminderer fur andere Gasarten auf Anfrage lieferbar.

Gasart Hinterdruck regelbar Durchflussleistung Bestell-Nr.
Sauerstoff 0—10 bar bis 60 Nm3/h 64411
Acetylen 0—1,5bar bis 15 Nmé/h 64412

Kleindruckregler fir Flissiggas

Kleindruckregler fiir Fliissiggas MINI
e Hinterdruck regelbar: 0,5 -4 bar
e Leistung: 6 kg/h

Ausfiihrung Flaschenanschluss Schlauchanschluss Bestell-Nr.
ohne Manometer Kombianschluss G 3/8LH 64301
G 3/8 LH f. Kleinstflasche G 3/8LH 64302

Kleindruckregler fiir Fliissiggas
e Hinterdruck regelbar: 0,5 -6 bar
e Leistung: 18 kg/h

Ausfiihrung Flaschenanschluss Schlauchanschluss Bestell-Nr.
mit Manometer Kombianschluss * G 3/8LH 64310
ohne Manometer Kombianschluss * G 3/8LH 64307

*auch fur 33 kg-Flasche passend



Kontakte

Fir Anfragen stehen wir jederzeit gern zur Verflgung.

Unsere Mitarbeiter freuen sich auf lhre Anfra- Unsere Verkaufsabteilung ist wochentags von
gen. Bitte wenden Sie sich fur Bestellungen 8:00 bis 16:00 Uhr fur Sie erreichbar. Gerne
und Informationen direkt an die zustandige kénnen Sie uns auch eine E-Mail oder ein Fax

Abteilung. zusenden.
Telefon E-Mail
Zentrale +49 (3425) 8912-0 info@mw-wurzen.de
Verkarl‘j‘fsabteilul'ing AuByéndier{st H +49ﬂ(171) 9‘90953‘4 S
Innendienst  +49 (3425)8912-18  verkauf@mw-wurzen.de
Innéndienét N +49"(3425)H8912-23
Technik Technischer Leiter  +49 (3425) 8912-14  technik@mw-wurzen.de
Produulu(tion Procuiuktioh‘sleiteru +49ﬂ(3425)”8912—u29
Son'derger'éte N +49"(3425)H891 2.07

So finden Sie direkt zu uns

Wolpern

Jesewitz

o

Engelsdorf

14 &%
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M Grima |



Mechanische Werkstéatten
Wurzen GmbH

Leipziger StraBe 75

04828 Bennewitz OT Deuben

Zentrale: +49 (3425) 8912-0
Verkauf: +49 (3425) 8912-18

+49 (3425) 8912-23
Fax: +49 (3425) 8912-12

E-Mail:  info@mw-wurzen.de
Internet: www.mw-wurzen.de
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