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Antox® 73 E Plus

Edelstahlsprihbeize
Ein Produkt der Chemetall-Gruppe

Einsatzgebiet

Entfernen von Zunder und Anlauffarben sowie Beizen von Flachen in einem Arbeitsgang.
Sprihbeize mit schneller Wirkung auch fir héher legierte Edelstahle.

Arbeitsgerate

Antox 73 E Plus kann entweder mit der Antox-Pumpe P1 oder mit dem
Spruhbeizhandgerat aufgetragen werden.

Die Antox Pumpe P1 ist eine druckluftbetriebene Doppelmembranpumpe aus PP und
PVDF mit elastischen Membranen aus PTFE (Teflon).

Das Antox- Spriihbeizhandgerat ist aus bestandigem Kunststoff und unabhangig von
einem Druckluft-Anschluss.

Anwendung und Ablauf

Vor Beginn sind unbedingt die Sicherheitsratschlage sowie die zu verwendende
Schutzausristung zu beachten.

Antox 73 E Plus ist vor Gebrauch einem mit Kunststoff- oder Holzstab umzuriihren oder
kurz aufzuschitteln.

Wenn gewilinscht den Farbindikator fir Antox 73 E Plus beim Aufriihren einarbeiten. Der
Antox Farbindikator lasst bespriihte Flachen deutlich sichtbar werden und vermindert die
Geruchsbelastigung und die Stickoxyd-Emissionen. Der Farbindikator soll kurz vor der
Anwendung zugesetzt werden.

Antox 73 E Plus unverdiinnt mit Antox-Pumpe oder Spriihbeizhandgerat auf die zu
beizenden Flachen und Schweissnéahte auftragen.

Antox 73 E Plus ist viskos eingestellt und bleibt auch an senkrechten sowie
Uberhé&ngenden Flachen haften. Einwirkzeit beachten. Die Edelstahloberflache sollte vor
dem Beizen frei von Oelen und Fetten sein. Bei starker Verschmutzung vor dem Beizen
mit Antox 75 E reinigen (siehe Merkblatt Antox 75 E).

Danach ist die bearbeitete Flache mit kaltem Wasser unter Verwendung eines
Hochdruckwaschgerétes (mindestens 120 bar) abzuspulen. Der Spilvorgang kann durch
Verwendung einer Kunststoff- oder Edelstahlbirste untersttitzt werden. Spulen bis das
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ablaufende Spulwasser neutral ist (mit Indikator-Papier Uberprifen).

Nach dem Spiilen sind die Flachen mit dem Antox 90 E zu passivieren (siehe Merkblatt
Antox 90 E).

Einwirkzeit

Rost- und saurebestandiger Stahl, Edelstahl 15 - 60 Minuten

Die Einwirkzeit ist abhéngig von Werkstoffqualitat sowie Umgebungs- und
Materialtemperatur. Die optimale Beiztemperatur liegt bei 18 - 22 °C. Arbeiten bei direkter
Sonneneinstrahlung muss vermieden werden (vorzeitiges Eintrocknen).

Ergiebigkeit
Mit 1 kg Antox 73 E Plus kénnen ca. 4 - 6 m? Flache behandelt werden.

Allgemeiner Hinweis

Antox 73 E Plus enthélt keine Salzsaure und Chloride.

Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage

Antox 73 E Plus enthélt Flussséaure und Salpetersaure.

Sehr giftig beim Einatmen und Verschlucken, Bertihrung mit der Haut verursacht schwere
Veratzungen.

An einem gut gelufteten Ort verarbeiten und aufbewahren (Behalter dicht verschliessen).
Bei unzureichender Luftung Atemschutzgerat tragen. Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille,
Schutzhandschuhe und Schutzkleidung tragen.

Bei Beriihrung mit den Augen griindlich mit Wasser abspulen und den Arzt konsultieren.
Beschmutzte, getrankte Kleidung sofort ausziehen. Bei Unwohlsein sofort Arzt zuziehen
(unbedingt Sicherheitsdatenblatt, Merkblatt- und/oder Etikette vorzeigen).

Bitte beachten Sie zusatzlich die detaillierten Angaben im DIN-Sicherheitsdatenblatt
(SIDA).

Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen. Nur zur gewerblichen Nutzung.

Entsorgung

Antox 73 E Plus sowie dessen Spulwésser dirfen nicht unbehandelt in die Kanalisation
gelangen. Die Abwasser sind sauer und enthalten Legierungsbestandteile des
behandelten Materials. Aufbereitung tUber eine geeignete Neutralisationsanlage oder
Entsorgung durch ein zugelassenes Unternehmen. Die 6rtlichen Abwasser-Vorschriften
sind zu beachten.
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