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BOHLER Q T 309L

® weldin
/ boéhler by voesto\p\'r\ge WIG-Stab, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, besondere Anwendungen

EN ISO 14343-A AWS A5.9 / SFA-5.9
W2312L ER309L

WIG-Stab W 23 12 L / ER309L fiir das SchweiBen artfremder Verbindungen. Gut geeignet fiir das Auftragen von Zwischenlagen beim
SchweiBen plattierter Werkstoffe. Der durchschnittliche Ferritgehalt ist > 10 FN.
Geeignet fiir Betriebstemperaturen von -80°C bis 300°C.

Artfremde Verbindungen: von und zwischen hochfesten niedriggekohiten Stéhlen und niedriglegierten QT-Stéhlen, nichtrostenden ferriti-
schen Cr- und austenitischen Cr-Ni-Stahlen und Manganhartstahlen.

Auftragen: fiir die erste Lage beim AuftragschweiBen fiir mehr Korrosionsbesténdigkeit auf ferritisch-perlitischen Stahlen in Kessel- und
Druckbehélterteilen bis zum feinkérnigen S500N-Stahl, ebenso auf hochwarmfesten Stahlen wie 22NiMoCr4-7 gem. SEW- Werkstoffblatt
365, 366, 20MnMoNi5-5 und G18NiMoCr3-7.

Gew.-% 0,02 0,5 1,7 23,5 13,2

u 440 (= 320) 580 (= 520) 34 (= 25) 150 (=47)
u unbehandelt, SchweiBzustand — Schutzgas Ar

Stromart DC - Dimension mm
Schutzgase 1 1,6 x 1000
(EN IS0 14175) 2,0 x 1000

Stabprégung +W2312L/ER309L 2,4 x 1000
3,2x 1000

TOV (19795), DB (43.132.92), CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen Becherchen. 1/1 01/2022
Wir i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding




